(Zirlux

ZIRKONOVE DISKY / BLOCKY

NAVOD K POUZITI
1. Upevnéte polotovar / blocek do jednotky podle ndvodu k pouZiti CAM- Systému. Nastavte faktor
zvétseni.

Spustte frézovaci jednotku.

Po frézovani vyjméte polotovar / blocek spolu s vyfrézovanou nahradou.

Fisurovym vrtackem oddélte ndhradu od polotovaru / blocku.

Pfed sintrovanim odstrarite z ndhrady stlaéenym vzduchem veskery prach.

Umistéte nahradu na vrstvu sintrovacich perel na tac sintrovaci pece.

Nastavte pec dle sintrovaci teploty / pokyn( na prvni strané.

Spustte proces sintrovani.

Pfed vyjmutim sintrované nahrady pockejte, dokud nahrada uplné nevychladne.

10. Zkontrolujte, zda se na nahradé nevyskytuji vady, zda je dostate¢na tloustka stén a spravné
usazeni a okrajovy uzavér. Pokud je to nutné provedte drobné Upravy diamantovym vrtackem
chlazenym vodou.

11. Oplachnéte konstrukci / anatomickou korunku vodou a osuste ji. Nyni je pfipravena k fazetovani.
Konstrukce je nyni pfipravena k fazetovani / anatomicka korunka je pfipravena ke glazovani.
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Bezpecnostni opatreni
e Navrhujte ndhradu tak, abyste maximalizovali pfi¢né rezy.
e Peclivé si prectéte bezpecnostni list.

Indikace pro pouziti
Zirkonové disky / blocky jsou uréeny pro pouZiti jako anatomické korunky a jako substruktura pro

metalokeramické fixni zubni ndhrady. Omezeni jsou uvedena v tabulce 1.

Tabulka 1: Indikace pro pouZiti a maximalni pocet meziclanka.

Individualni korunka Mustky, pocet meziclanka
Anteriorni | Posteriorni | Anteriorni Posteriorni

Vyrobni postup Material

Porézni polotovar / blocek

je opracovan na zvétSenou

konstrukci / anatomickou 3Y-TZP X X 3 2

korunku a poté sintrovan
a fazetovan

*X indikovano; cislo predstavuje maximalni pocet meziclanka.

Omezeni pro mUstky: pocet meziclankd.

Veskeré disky / blocky Zirlux jsou uréeny pouze pro pouZiti zubnimi lékaFi nebo na jejich objednavku.
Nejsou urceny pro Sirokou vetrejnost. Nejedna se o volné prodejny produkt.

(Zirlux white

Korunky a mastky prosim pripravte podle vyse uvedenych pokyni. Pro barveni pouZijte Zirlux 16+
Coloring liquid. Ridte se pokyny uvedenymi v ndvodu k poufiti.

Kontraindikace
Za kontraindikace jsou povaZovany veskeré aplikace, které nejsou uvedeny v tabulce 1.
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Sintrovaci teploty / pokyny:

Zirlux 16+ white

Pocatecni teplota | Konecnad teplota < . Rychlost ohfevu
Krok R N Cas (min. R .

Y () 0) (min.) (:C/min.)
Krok 1 100 500 160 2,5
Krok 2 500 1000 62,5 8
Krok 3 1000 1530 132,5 4
Krok 4 1530 1530 120 0
Krok 5 1530 800 91,25 -8
Krok 6 800 150 Prirozene

chladnuti
1] ¥ 1] 1] 1 1
1600 - 1530°C, udrzovana 120min 1
1400 .
1200 | ]
— 1000 | ]
p o 4
© 800 | -
§ L
Q. L =
'9 600 I Pfirozené chladnuti |
400 R
200 - 2.5°C /min 9
0 %
L i L 1 1 1
0 200 400 600 800 1000
Cas (min)
Zirlux 16+ pre-shaded
Pocatecni teplota | Konecna teplota x . Rychlost ohtevu
Krok . N Cas (min. o .

Y (c) (°c) (min. (°C/min.)
Krok 1 100 1200 137,5 8
Krok 2 1200 1200 30 0
Krok 3 1200 1400 100 2
Krok 4 1400 1530 32,5 4
Krok 5 1530 1530 120 0
Krok 6 1530 800 91,25 -8

Pfirozené
Krok 7 800 150 chladnut!
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Fyzikalni a chemické vlastnosti
Chemické slozeni:

Nanometrovy prasek oxidu zirkonicitého: | >98 %

Fe203: <0,3%
Pr203: <0,2%
Er203: <1%

Dalsi oxidy: <0,5%




